Leading

Neue Produkte und Bestseller

KORLOY arbeitet kontinuierlich an technischen Innovationen, produziert
qualitativ hochwertige Werkzeuge und bringt die Fertigung auf das nachste
Level in weltweiten Industrien wie im Automobilbau, Maschinenbau, Eisenbahn,
Schiffsbau, Formenbau, Elektrotechnik sowie Luft- und Raumfahrt.
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Sorten =

t‘”-'f

NC3215/NC3225 f/a s

Neue CVD Sorten zum Drehen von Automobllkomponenten

N "

(» Merkmale

+ CVD beschichtete Hochleistungswendeschneidplatte zum Drehen von geschmiedetem
Stahl- und Lagerstahl
« Erhohte Produktivitat durch kontrollierten Spanbruch bei verschiedenen Bearbeitungen
+ Reduzierte Schnittlast ermdglicht stabile Standzeit bei hohen Geschwindigkeiten und hohen Vorschiben

() Probleme bei der Bearbeitung von geschmiedetem Stahl

(DInstabile Standzeit @) Geringe VerschleiBfestigkeit

panflache

(» NC3215 / NC3225 Technologie

Urspriingliche Beschichtung Neue Beschichtung

NEUE
BESCHICHTUNG

Verteilte Weniger Erhohte Verbesserte
Schnittlast Abplatzungen/ Standzeit Produktivitat

» Problemlésungen mit neuer Technologie

(DWeniger Abplatzungen (2 Erhéhte VerschleiBfestigkeit NC3225 P25 ist die erste Wahl
4 bei Drehanwendungen fiir Stahl.

Nachbearbeitung von schwer
GeringerergVerschleiplauf Spanflache zerspanbaren Materialien als
auch flr Kohlenstoffstahl,
. Lt Legierungsstahl und allgemeinen

E eringereJAufbausehneide @%mw Stahl verwendet werden.

Abplatzungen ’ %y r. : Sie kann sov'vohl fur die
e - T

T —
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Sorten

NC6315

Neue CVD Sorte fiir die Bearbeitung von Gusseisen

(» Merkmale

« Fortschrittliche Drehbearbeitung von Gusseisen bei hohen Geschwindigkeiten, hohem Vorschub und
unterbrochenem Schnitt

+ CVD beschichtete Wendeschneidplatten mit erhdhtem VerschleiB- und Abschalungswiderstand

+ Lsungen fiir die verbreiteten Probleme bei der Bearbeitung von Gusseisen, verhindert zu starken VerschleiB
auf Span- und Freiflache der Wendeschneidplatte, Abschélung und Gratentstehung

(» Merkmale des MK Spanbrechers fiir mittlere Zerspanung

Fasenwinkel

« Verbesserte Schnittleistung dank des
Fasenwinkels

« Erhohter VerschleiBwiderstand bei
kontinuierlicher Bearbeitung

+ Hervorragende Oberflachenglte

Breiter Unterstiitzungsbereich

+ Hohere Klemmkraft und Stabilitat
+ Verhindert Abschélung bei Vibrationen wéhrend
der Bearbeitung

» Merkmale des RK Spanbrechers fiir Schruppbearbeitung

Flachwinkel
+ Verbesserte Zéhigkeit und
Abschélungswiderstand dank des Fasenwinkels
+ Stabile Bearbeitung bei hoher Schnittlast,
hohen Schnitttiefen und unterbrochenem Schnitt
+ Optimierte Flachenbreite fiir Bearbeitung
mit hohen Vorschub

Breiter Unterstiitzungsbereich

+ Hohere Klemmkraft und Stabilitat
« Verhindert Abschélung bei Vibrationen wéhrend der Bearbeitung

» Anwendungsbereich > Empfohlene Schnittdaten » Schnittgeschwindigkeit
6,0

®

Kontinuierlicher
Schnitt 50
Allgemeine 3,0

Egp 600
500

400

Schnitttiefe, ap(m

300 NC6315
Z
erspanung 200

20 | : : . | ; S r
® 1 B —
Unterbrochener 1,0 100
Schnitt : Vorschub, fn(mm/U)

‘ 0,0
Mittlere - Schruppbearbeitung 01 02 03 04 05 06 o - 1 ®

Bearbeitung Vorschub, fn(mm/U) Kontinuierlicher Aligemeine  Unterbrochener
Schnitt Zerspanung Schnitt

Schnittgeschwindigkeit, ve(m/min)
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Sorten

N c91 35 Neue CVD Sorten zum Drehen rostfreier Stahle bei
hohen Geschwindigkeiten und hohem Vorschub

(» Merkmale

* Verlangerte Standzeit bei hohen Geschwindigkeiten, Vorschiiben und Schnitttiefen
« Eine groBe Sortenauswahl fiir die meisten WerkstiickgréBen und
Ausflihrungen, einschlieBlich stark unterbrochenem Schnitt
« Verhindert Aufbauschneidenbildung, KerbverschleiB, plastische Verformung und
Gratentstehung

» Allgemeine Probleme bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl

+ Scherspéne treffen wiederholt auf die Platte und beschédigen die Schneide
+ Schwieriger Spanbruch fiihrt zu Aufbauschneide, Kaltverfestigung und férdert exzessiven Kerbverschleil

(D Aufbauschneide @ Kerbverschlei

» Entwicklungseffekte

(D Verhindert Aufbauschneide

[ NC9125 (M25) | [ Wettbewerb (M25) ] ' [ NC9135 (M35) | [ Wettbewerb (M35) ]

CVD
beschichtete
Chemischer VerschleiB Sorte

® Verfiigbare Sorten
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PVD
beschichtete
Sorte

S __ Plastische Verformung

‘ Hohe Harte (Hohe Schnittwarme)

Aufbauschneide

Vorschub, fn(mm/U)
Kontinuierlicher Schnitt Allgemeine Zerspanung Unterbrochener Schnitt

Hohe Zahfestigkeit v
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Sorten

PC2005/PC2010
PC2015 u:i: Tfiﬁ%réﬁr;éﬁt";r‘ﬂe ¢

() PC2005 - Fiir hoch geharteten Stahl und gepressten Gesenkstahl

+ Hervorragendes hochgehartetes Substrat und Beschichtung verbessern splrbar die VerschleiBfestigkeit

VerschleiBvergleich

[ PC2005 [ Wettbewerb |

- Hochgehértetes Substrat reduziert Abschalung und VerschleiB auf der Oberflachenstruktur

(» PC2010 - Fiir vorvergiiteten Stahl und Kunststoff-Formenstahl

+ Zahe Sorte mit ultrafeinem Wolframcarbid und starken Bindemittel zur Erweiterung des Anwendungsbereichs
von hoch gehérteten Stahl bis zu vorvergitetem Stahl

VerschleiBvergleich

Ausgezeichnete

M VerschleiBfestigkei
e i L) & 7
= ‘ Sl T

Hervorragende hochgehértete Beschichtung mit Hitzeschild
[PC2010] [ Wettbewerb |

- Hitzeschildbeschichtung zur Vermeidung von Warmerissen
- Ultrafeines Wolframcarbid kombiniert mit hohem Kobaltgehalt zur Optimierung der Bearbeitung von vorvergiitetem Stahl

(» PC2015 - Fiir Kohlenstoffstahl und Gusseisen

+ Zahfestes Substrat schmierende Beschichtung fiir die Bearbeitung
von Baustahl und schwerzerspanbarem Gusseisen

VerschleiBvergleich Empfohlene Sorte und Spanbrecher

A Normaler

_% Verschleif ‘
Hervorragende hochgehartete
Beschichtungimit Hitzeschild

[PC2015] [ Wettbewerb ]

- Zahfestes Substrat und Beschichtung verbessern | 3 Werkstof Herte (0)
SchweiBresistenz mit dem Werkstiick P ” n w0 il
- Ausgezeichnete Standzeit dank minimierten Verschleil3 B B B B 3

und Abbl4tterung Gusseisen Kohlen- ~ Vor-  Werk- Gehérteter
stoffstahl gehérteter zeugstahl Stahl
Stahl

PC2015-

Unterbrochene Bearbeitung

PC2010-
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Sorten

PC2505/PC2510

Sorten fiir die Schruppbearbeitung von hoch geharteten Stéhk_er’i’; o

(» Merkmale

+ Optimal geeignet fiir hoch geharteten Stahl, Werkzeugstahl und vorvergiteten Stahl
+ Die Kombination mit Hochvorschubwerkzeugen ermdglicht gesteigerte Produktivitit und stabile Standzeiten
bei der Bearbeitung von hochgeharteten Materialien

PC2505

* Zur Bearbeitung ultra hochgeharteter Werkstoffe

+ Ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit verlangert die Standzeit _ Furhoch
bei der Bearbeitung von gepresstem Gesenkstahl geh(?Jr;etfg Sé:g)l
und Vergitungsstahl mit hoher Harte tber HRC45 e

PC2510

« Fr hoch geharteten Stahl und vorvergiiteten Stahl Fiir hoch
« Ultrafeines, zahfestes Substrat ist optimal fur die geharteten Stahl und
unterbrochene Bearbeitung von hoch gehartetem Stahl vorvergiiteten Stahl
mit Innenkiihlung und damit verbundenem Hitzeschock (Unter HrC35-50)

» Empfohlene Sorten fiir Werkstiicke aus Stahl und Schnittbedingungen

kBaustahI, |  Vor- Legierter “Baustahl, ; Vor- Legierter
Kohlenstoft- Legierungs-  geharteter Werkzeug- Kohlenstoff- Legierungs- gehéarteter Werkzeug-
stahl stahl . Stahl stahl stahl stahl Stahl stahl

Unterbrochener

PC5400
Schnitt

PC2510

PC2510
g PC2505

Leicht
unterbrochener

Schnitt | ' PC2505

Schnittgeschwindigkeit, ve(m/min)

Glatter
Schnitt

50 40 50
[ Werkstoffharte ] [ Werkstoffharte ]
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Sorten

Pca 1 1 5 PVD Sorten zum Drehen von wéirmebéhandenen
Legierungen und rostfreiem Stahl :

i
¥

(» Merkmale

PC8105

« Ultrafeines Substrat fiir hdhere VerschleiBfestigkeit und Abschalungswiderstand

+ Ausgezeichnete PVD Beschichtungstechnologie mit hdherer Harte und Oxidationsbestandigkeit

« Verlangerte Standzeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und beim Schlichten von hitzebestandigen Legierungen
und rostfreiem Stahl

PC8110

« Substrat mit ausgezeichneter VerschleiBfestigkeit und Widerstand gegen plastische Verformung bei sehr hohen Temperaturen
+ Ausgezeichnete PVD Beschichtungstechnologie mit hdherer Harte und Oxidationsbestandigkeit
* Verlangerte Standzeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und beim Schlichten von hitzebestandigen Legierungen

und rostfreiem Stahl

PC8115

« Ultrafeinkdrnige Matrix zur Verbesserung der VerschleiBfestigkeit und Abschalungswiderstand

+ Ausgezeichnete PVD Beschichtungstechnologie mit hdherer Harte und Oxidationsbestandigkeit

« Stabile Bearbeitung durch starke Schneidkanten und ausgezeichnetem Abschélungswiderstand

+ Verléngerte Standzeit bei mittlerer Bearbeitung mit niedriger Geschwindigkeit und mittlere Schruppbearbeitung
von warmfesten Legierungen und rostfreiem Stahl

» Entwicklung der PC8100 Serie

VerschleiBvermeidung bei hoher
Temperatur durch Beschichtung mit
ausgezeichneter Oberflachengiite, hoher
Hérte und Oxidationswiderstand

Reibungs-
~ \viderstand

achell 3

[ PC8100 Serie ] [ Konventionelle Beschichtung ]

Oxidationsresistente Beschichtungstechnologie (Abbildungen der bei 900°C warmebehandelten Beschichtung)

Verbesserte
Oxidations-
besténdigkeit

Die Beschichtung mit ihrer gleichmaBigen

ultrafeinkérnigen Matrix verbessert die Stab- _ - - EinfachesTAuftreten
ilitat der Schneiden, erhaht die VerschleiB- = Kompakte]Beschichtung 3 v Beschichtung g s |

festigkeit und verhindert Ausbrliche [ PC8100 Serie | [ Wettbewerb |
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Sorten

CC1500/CC2500

Cermet: Losung zum Drehen von Hochgeschwindigkeitsstahl

(» Merkmale

+ Das Cermet der néchsten Generation mit héherem Verschlei- und Abschalungswiderstand bei der
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

« Verbesserte Leistung bei Schlichten & kontinuierlicher Bearbeitung von heiss/kalt geschmiedetem Stahl
und gesintertem Legierungsstahl

+ Optimierte Schneidkante zur Verbesserung der Oberflachengiite

(» Sorten Line-Up

400

ntmwelzf henSchnitt | - €CC2500

Fiir hohen Vorschub
und unterbrochene

=
g
g
=
g
2
5
£
3
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o
[}
@
o
=]
c
=
G
9]

Vorschub, fn(mm/U)

g

Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener
Schnitt Zerspanung Schnitt

(» Spanbrecher Line-Up

Negativer Typ Positiver Typ

@ Schruppen CB ‘
: Mittlere
: Bearbeitung MD
Schichten @ @ Schichten VD @

I
Ausgezeichnete
- Spankontrolle
y

Schruppen

Mittlere
Bearbeitung

Ausgezelchnete
Spankontrolle

Empfohlen HoheZéhfestigkeit/ Empfohlen HoheZéhfes*tigkeit/

Verbesserte
VerschleiB-
festigkeit und

[CC1500]  [Wettbewerb] [ CC2500] [ Wettbewerb |
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Sorten

CN1500/ CN2500-=%

Cermet Losung zum Drehen von Hochgeschwindigkeitsstahl': .

(» Merkmale

CN1500 - Fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und kontinuierlichen Schnitt

« Verbesserte Leistung bei Schlichten & kontinuierlicher Bearbeitung von heiss/kalt geschmiedeten Stahl
und gesintertem Legierungsstahl

+ Ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit und verringerter Kolkverschleil

+ Optimierte Schneidkante zur Verbesserung der Oberflachengiite

CN2500 - Fiir Hochvorschubsbearbeitung und unterbrochenen Schnitt

« Verbesserte Leistung bei Hochvorschubbearbeitung und stark unterbrochener Bearbeitung
von heiss/kalt geschmiedetem Stahl und gesintertem Legierungsstahl

* Ausgezeichneter Abschélungs-, Bruch- und Warmerisswiderstand

+ Optimierte Schneidkante zur Verbesserung der Oberflachengiite

(» Sorten Line-Up

ir Hochgeschwindig-
keitsbearbeitung und ;
ontinuierlichen Schnitt "~ CN2500
§ Fiir Hochvorschub-
‘bearbeitung und unterbrochenen Schnitt

Vorschub, fn(mm/U)

Schnittgeschwindigkeit, ve(m/min)

o  J g

Kontinuierlicher Aligemeine Unterbrochener
Schnitt Zerspanung Schnitt

(» Spanbrecher Lineup

Negativer Typ Positiver Typ

Schruppen @ @ Schruppen C25'
Mittlere VQ Mittlere @ MP
Bearbeitung Bearbeitung N
Schlichten @ VB Schlichten VD

| : |
Ausgezeichnete Hohe Ausgezeichnete Hohe
Spankontrolle gz Zéhfestigk(-y Spankontrolle gz Zéhfestigk(-y




Drehen

I g
i
MP/LP Spanbrecher . '
x = Lit
Spanbrecher zum Drehen von Automobilkomponentens,.. / ~

(» Merkmale

+ Spanbrecher flir Schmiedestahl bei Automobilkomponenten und allgemeinen Stahl

+ Quad Dot-Geometrie verbessern Produktivitét durch effiziente Spankontrolle bei hohem Vorschub
+ Fasenwinkel minimiert die Schnittlast

+ Stabile Spankontrolle erhdht Produktivitat bei verschiedenen Bearbeitungen

+ Reduzierte Schnittlast ermdglicht stabile Standzeit bei hoher Geschwindigkeit und hohen Vorschub

MP Spanbrecher (Fiir mittlere Bearbeitung)

Schnitttiefe, ap(mm)

0,1 02 03 04 05
Vorschub, fn(mm/U)

LP Spanbrecher (Fiir mittlere Bearbeitung bis Schlichten)

Schnitttiefe, ap(mm)

03 04 05
Vorschub, fn(mm/U)
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Spanbrecher zum Drehen rostfreier Stahle

(» Merkmale

+ Verléngerte Standzeit bei hohen Geschwindigkeiten, Vorschiiben und Schnitttiefen
+ Breites Sorten Line-Up fiir die meisten WerkstiickgroBen/-arten, einschlieBlich stark unterbrochenem Schnitt

(NC9115 / NC9125 / NC9135)

+ Lésungen fir die meisten allgemeinen Probleme bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl
(Verhindert Aufbauschneide, KerbverschleiB, plastische Verformung und Gratbildung)

(» MM Spanbrecher (Fiir mittlere Bearbeitung)

Variable Flache

+ Ausgezeichnete Spankontrolle
und scharfe Schneide bei
geringen Schnitttiefen

« Verzogert KolkverschleiB

+ Verhindert plastische Verformung

Duale Flache

+ Ausgeglichenheit zwischen
Anforderungen von scharfen und
z3hen Schneidkanten

+ Scharfe Schneidkante fiir
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

+ Verhindert Abschélung bei
unterbrochener Bearbeitung

) RM Spanbrecher (Fiir Schruppbearbeitung)

Variable Flache

+ Ausgezeichnete Spankontrolle
und scharfe Schneide bei
geringen Schnitttiefen

« Verzogert KolkverschleiB

+ Verhindert plastische Verformung

Breite Flache & flacher Frontwinkel

« Scharfe Schneidkanten und breite
Flachen reduzieren Schnittlast
+ Reduzierte Grate

« Verteilte Schnittlast ermdglicht héhere Zahigkeit

(» Anwendungsbereich

Kontinuierlicher
Schnitt

4

Allgemeine
Zerspanung

Unterbrochener
Schnitt

Mittlere Bearbeitung Schruppen

Breite Spantasche

+ Stabile Spanausbringung
bei hohen Geschwindigkeiten/
Vorschiiben

+ Verbesserte Oberflachengiite
durch Reduzierung von
Werkstuickriefen, verursacht
durch kaltverfestigte Spéne bei
groBen Schnitttiefen

+ Verhindert Aufbauschneide

Duale Flache

+ 100° Eckenwinkel wird empfohlen
fir Schruppbearbeitung am duBeren
Durchmesser und Vermeidung von
Graten

+ Reduzierte Schnittlast bei der
Hochvorschubbearbeitung

Stufenférmiges Design

+ Stufenférmiges Design erleichtert
die Spanausbringung

+ Gute Spanausbringung
verhindert plastische Verformung

Geringe Schnittkraft bei 100° Ecke

+ 100° Eckenwinkel wird empfohlen
flr Schruppbearbeitung am auBeren
Durchmesser und Vermeidung von
Kerbverschleil3

+ Stufenférmiges Design reduziert
Schnittlast

(» Empfohlener Zerspanungsbereich
7,0
6,0
50
4,0
3,0
2,0
1,0
0,0

Schnitttiefe, ap(mm)

Vorschub, fn (mm/U)
0,1 02 03 04 05 06
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KGT

Multifunktionale Bearbeitung mit starkem Spannsystem

(» Merkmale

+ KGT Halter bieten eine Komplettwerkzeugldsung mit einer breiten Auswahl fiir die Bearbeitung innerer und &uBerer
Durchmesser, Abstechen, Kopieren, Automatendrehmaschinen und Reliefbearbeitung

+ KGT Spanbrecher sind, aufgrund Ihrer ausgezeichneten Spanausbringung und der daraus resultierenden
hervorragenden Oberfléachengite und Ihrer hohen Prazision, flir einen breiten Anwendungsbereich geeignet

Klemmdesign

Klemmbereich
v

=y L
- Hochfeste Klemmung =» Hohere Stabilitat
- Selbstzentrierend = Hohere Genauigkeit
- Anti-Vibrations-Design = Feine Oberflachengute .

Y

Klemmbereich

® KGT Line-Up

Fiir
Aluminium

Grobes Abstechen Grobes Stechen /
Fir Abstechen mit Hohe Vorschub-

hohen Vorschub bearbeitung Drehen & Multi-Stechen Kopieren Rohling BKRGN-A

Fur allgemeinen Gebrauch Fir individuelle Fir Kopieren
Formen Aluminium

: - - Steigungswinkel angewendet auf 7
‘ / ‘ ‘ ’ ‘ T(KGMI) Innenstechen LP & RP Spanformer - Nur zum

Fir Innenbearbeitung Abstechen
- RGGN-A
- Rohlinge nur auf Kundenwunsch Fir Stechen

Abstechen Stechen Drehen Kopieren Spezial

Mittlere und groBe Durchmesser,
unterbrochene Bearbeitung

Leichtes Abstechen Grobes Stechen
Fur Abstechen mit Hohe Vorschub-
niedrigen Vorschub  bearbeitung Aluminium

Kleine Durchmesser,
kontinuierliche Bearbeitung

14 | KORLOY NEW PRODUCT




Drehen

KGT Stechschwert :

Losung fur tiefes Einstechen und Abstechen

(» Merkmale

+ Stechschwert mit KGT Platten
+ Speziell entworfene Klemmung fiir hdhere Stabilitat
« Einfacher Plattenwechsel durch speziellen Schilissel

Schraubschliisselklemmbereich
Leichter Plattenwechsel

Speziell entworfene Vertiefung
Starke Klemmung und Zahigkeit

Schraubschliisselklemmbereich
Leichter Plattenwechsel

KGT Klemmsystem
Hohere Stabilitat

D = @ Klemmung 16sen
. KI ieh
® Verfiigbare Stechschwerter 2= B Klemmung anziehen
« Sortiment der Schneidkantenbreite: 1,5 - 8,0mm




Drehen

AUTO Tools

Wendeschneidplatten zur Verwendung
auf Automatendrehmaschinen

(» Merkmale

+ Sowohl das feinkdrnige Substrat, als auch die scharfe Schneidkante erhéht die Standzeit
+ Empfohlen fiir mannlose Fertigung und die Produktion groBer Stiickzahlen
* Hochklassige Toleranzen ermdglichen prézise Bearbeitung

® E Klasse Toleranz (KF/KM) - ® G Klasse Toleranz (VP1)
Geschliffene, hochprazise Wendeschneidplatte

KF KM

-— e e

Zum Schlichten Fir mittlere Bearbeitung bis Schlichten  Fiir mittlere Bearbeitung bis Schlichten
- Scharfe Schneidkanten fiir geringe - Breite Spantasche fiir weiten Bearbeitungsumfang - Dreidimensionaler Spanbrecher fiir stabile
Schnittlast - Verbesserter Spanfluss fiir langere Standzeit Spankontrolle
- Guter Spanfluss und ausgezeichnete  und Zerspanungsleistung - Scharfe Schneidkanten fir geringe Schnittlast
Oberflachenglite beim Schlichten und -warme

(» Wendeschneidplattentoleranz

. Exakter Eckenradius /
Prazise Toleranz Minustoleranz Hohe Oberfléchenqualitét

s )
| Werkstoff T YSP
=

+ E Klasse: £0,025mm + Wettbewerb: +0,02mm - Prézise Bearbeitung:
« Minustoleranz: 0 - -0,02mm Hohe Qualitat und Prazision

Offset Anpassung wird bei Wendeschneidplattenwechsel aufgrund gleicher Plattenhdhe nicht bendtigt
-> Erhéhte Produktivitét

(» Bearbeitungsbereich

w »

N

Schnitttiefe, ap(mm)

J
0,1 0,15 0,2
Vorschub, fn(mm/U)
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Drehen

AUTO Tools Stechschwert_

Wendeschneidplatten zur Verwendung auf
Automatendrehmaschinen

n_..-
ot

A

(» Merkmale

+ Wendemesserplatten fiir Automatendrehmaschine
« Fur prazise Bearbeitung kleiner Komponenten
+ 4 Typen - SBC (Fur prazise Bearbeitung kleiner Komponenten),
SBB (Riickwértsdrehen), SBT (Gewindeschneiden), SBG (Einstechen)
« Einfache Verwendung eines Halters fiir alle Wendeschneidplatten Typen

e
W

\\\\\\

O\
2\

SBC SBB SBG

(Abstechen) (Rlckwértsdrehen) (Einstechen) (Gewindeschneiden)

® Kleine Wendemesserplatte

SBC (Abstechen) SBB (Riickwartsdrehen) SBG (Einstechen) SBT (Gewindeschneiden)

7 P 4 ! 4 r 4

- Schnittbreite: 0,7-2,0mm - Anstellwinkel: 59° - Breite: 0,5-2,5mm -V Profil: 60°

- Dmax: 16mm - Max. Schnitttiefe: 4mm - Eck-R: 0,05mm - Steigung: 0,2-1,0mm
- Eck-R: 0,05mm - Eck-R: 0,05; 0,1; 0,2mm - Eck-R: 0,06mm

() Kleiner Messerhalter

+ Doppelseitiges Schraubenloch

- Einfache Klemmung der Platte auf
beiden Seiten
- Erhohte Produktivitat
: « Einfacher Plattenwechsel

- Konstante Klemmungtoleranz
innerhalb +0,025

- Zeitersparnis bei Offset Anpassung

KORLOY NEW PRODUCT | 17




Drehen

TB Serie

3-Kanten Nutendreh- & Abstechwerkzeuge fiir hohe
Geschwindigkeit, hohe Vorschiibe und unterbrochene

() Merkmale

+ Minimierte Schnittlast bei hohen Geschwindigkeiten und hohem Vorschub
- Gute Spanausbringung aus der Nut

* Hochprézise Zerspanungsleistung
- Hervorragende Oberflachengiite und genaue Dimensionen

+ Ausgezeichneter Spanfluss und Bearbeitungsergebnisse
- Ideal fur automatische und mannlose Fertigung

Va4

TB3, TB4 TB4-M TB5-M

TB5-M Spanbrecher

Abgesenkte Riickflachen minimieren Spanreibung und verhindern Uberlastung bei
Spanausbringung.

Abgeschréagte, vorstehende Noppen formen gleichmaBige Spane.
Schmalere Spéne erleichtern die Spanausbringung, wéhrend die Punkte die Schnittlast
bei groBen Schnitttiefen minimieren.

Schneidkantenform verhindert Ausbriiche und verbessert die Prozesssicherheit bei
unterochenem Schnitt.

Bezeichnung

TB5050N-M
- TB5120N-M

TB5140N-M
- TB5178N-M

TB5196N-M
- TB5239N-M

TB5247N-M
- TB5287N-M

TB5300N-M
- TB5318N-M

)

Schneidkantenbreite

1,40 - 1,78mm

1,96 - 2,39mm

2,47 - 2,87mm

3,0-3,18mm

(b)

TB4-M Spanbrecher

Nebenpunkte Verbessern den Spanbruch bei hohen Vorschiiben.

Hauptpunkte formen gleichméBige Spéne. Schmélere Spane erleichtern die
Spanausbringung, wahrend die Punkte ausgezeichnete Spankontrolle bei Dreh- und
Fasanwendungen erméglichen.

Scharfe Schneidkanten ermdglichen hervorragende Zerspanungsleistung.

Bezeichnung TB4150R-M - TB4185R-M | TB4200R-M - TB4228R-M = TB4300R-M - TB4350R-M

2 <

3,0-3,5mm

TB4400R-M - TB4450R-M

Schneidkantenbreite

1,5-1,85mm
(b)
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Frasen

Aero Mill-Plus -

Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeug mit PKD Messgﬂ

(» Merkmale

+ Verbesserung der Standzeit von bis zu 20% durch Innenkiihlungssystem, welches das Kuhimittel
direkt zu den Schneidmessern leitet und die Spanabfuhr verbessert

+ Hochvorschubfrasen méglich durch 20% hohere Schneidendichte

+ 40% reduzierte Montagezeit durch Einstellung mittels Schraubenschliissel

+ Aluminium Fréskérper ermdglicht ausgezeichnete Zerspanungsleistung bei hoher Geschwindigkeit

durch reduziertes Gewicht

() Aufbau des Aero Mill Plus Frasers

* Fraskorper aus Aluminiumlegierung und geringeres
Werkzeuggewicht verringern die Spindellast

* Durch den Einsatz der speziellen PKD-Messer wird
eine stabile Anzahl und eine héhere Anzahl
an Messern ermdglicht

* Verbesserte Standzeit durch direkte Kiihimittelzufuhr
an die Schneide

» Anwendungsbereich

é

Planfrasen Eckfrasen  Innenkiihlung

® Typ

Fraser

@80 - @315

(» Anwendungsbereich
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Messer mit verstellbarer

Schraube
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- Schutzkappe fir
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1
—

Multifunktionaler Fraser fiir verschiedene Anwendun'gen-*_ -

» Merkmale

+ Verlangerte GroBenauswahl in der neuen Alpha Mill Serie erm&glicht Bearbeitung mit hohem Vorschub und groBer Schnitttiefe

+ Kleinere Wendeschneidplatten und eine bis zu 50% hohere Zahnezahl ermdglicht héhere Vorschibe als bisher

« GroBere Wendeschneidplatten ermdglichen groBere Schnitttiefen und verbesserte Stabilitat bei bis zu 30% erhéhtem
Zeitspanvolumen

- Spezielle Alpha-Kurve senkt Schnittwiderstand, starke Schneide verbessert VerschleiBfestigkeit
% - Konvexe und konkave Wendeschneidplattenform fiir hdhere Festigkeit und breitere Spantaschen

'\

- Schneidkanten mit hohem Spanwinkel reduzieren Schnittlast

- Integriertes Kuhimittelsystem
- Schraubklemmsystem
- Klemmung méglich mit Steckschlisseleinsatz und Spannschraube

(» Anwendungsbereich

2 &

Planfrésen Eckfrasen Nutenfrésen Rampen Zirkularfrasen  Innenkiihlung

® Typ

- e Fraser Schaft Modular
& ‘ -
"t _ . 932-9200 ; @10 - 263 _ @10 - @40

() Merkmale der Spanbrecher

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Scharfe Schneide und polierte Oberflache verbessern

Aluminium | e Oberflachenglitte bei der Aluminiumbearbeitung

Schwer Spanbrecher mit geringer Schnittlast ist optimal zur Bearbeitung
zerspanbare schwer zerspanbarer Materialien hinsichtlich Standzeit und
Materialien Oberflachengite

Spanformer mit geringer Schnittlast und stabilerer Schneidkante
als der ML Spanbrecher.
Optimal fUr leichte Zerspanung

Leichte
Zerspanung

Allgemeine

Zerspanung Spanbrecher geeignet fiir die allgemeine Frasbearbeitung
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Radiusfraser mit Wendeschneidplatten zur Schruppbearbeitung |

(» Merkmale

+ Zerspanungsleistung

- Gute Spankontrolle und Uiberragende Zerspanungsleistung durch optimiertes Schneidkantendesign
« Extrem steifer Fraskorper

- Eine spezielle Oberflachenbehandlung verleiht dem Korper eine hohere Lebensdauer
und TORX-Schrauben erméglichen eine einfache und stabile Klemmung

- Ausgezeichnete Spankontrolle durch die 3-dimensionalen Spannuten
+» Wendeschneidplatte

- Durch das spezielle Substrat mit hoher VerschleiB- und Bruchbestandigkeit fiir hohe
Vorschlbe und Schnittgeschwindigkeiten geeignet

- Stabile Zerspanungsleistung durch die hohe Zahfestigkeit der Schneidkante
und den Spanbrecher mit groBem Spanwinkel

(» Wendeschneidplatte Merkmale

- Guter Spanfluss
- Gute Wéarmeableitung

119344400

— - Stabiler Sitz durch Auskehlung
J - - Verbesserte Stabilitit der Schneidkante durch groBere Dicke

» Anwendungsbereich

& >

Planfrésen Eckfrasen Nutenfrasen Rampen

Schaft c WSP

@20 - @63 - SDMT-MM / SPMT
SPMT-MM / ZDMT-R-MM
ZPMT-R-MM / ZPMT-R-MR




Frasen

FMR P-positiv

Future Mill Serie fiir den Formenbau

(» Merkmale

+ Hohe Festigkeit und Anti-Rotationstechnologie
« Stabiles Klemmsystem ermdglicht stabile Bearbeitung und Produktivitét
Breites Produkt Line-Up bietet vielfaltige Anwendungsmaglichkeiten
Optimale Form und Sorte zur Bearbeitung von hoch gehértetem Stahl und schwerzerspanbaren Materialien

- Positiver Freiwinkel (11°) fur ausgezeichnete Leistung bei hoch gehérteten Stahlformen und widerstandsfahigen Legierungen
- Flache Freiflache der Wendeschneidplatte verhindert Kontakt mit Werkstlick und Rotation der Platte

- Optimale Sorten und Spanbrecher fiir verschiedene Werkstoffe

» Spanbrecher P Integriertes Kiihimittelsystem

- Konkave Form garantiert breite Spantaschen - Ausgezeichnete Spanausbringung
und verringert Schnittwarme - Niedrige Schnittwérme verlangert die Standzeit

» Freifliche zur Rotationsvermeidung P Steckschliissel und Anzugsbolzen sind kompatibel (>280)

- Verhindert Rotation wihrend der Bearbeitung - GroBerer Innendurchmesser erméglicht leichte Fréser bei groBen Frasdurchmessern
- Verhindert Kontakt mit Werkstiick - Erhohte Verbraucherfreundlichkeit durch komfortable Klemmung und geringeres
- Ermdglicht stabile Klemmung Gewicht

» Anwendungsbereich

® Ny > o b

Kopieren Planfrésen Rampen Zirkularfrasen  Innenkiihlung

® Typ
By Fréaser / Schaft Modular
@ @40 - @250 p, @17 - @50 Q17 - 42
\
(» Merkmale der Spanbrecher

Spanbrecher | Schneidkante Anwendung Merkmale

Scharfe Schneidkante und polierte Oberflache fir

Aluminium Aluminiumbearbeitung zeigt ausgezeichnete Schnittleistung

Spanbrecherdesign fiir geringe Schneidlasten und starke
Titan und Inconel Schneidkante zeigt ausgezeichnete Oberflachengiite bei der
Titanbearbeitung

Leichte Spanbrecherdesign fiir geringe Schneidlasten bei leichter
Zerspanung Bearbeitung

Aligemeine Spanbrecher Geometrie fiir allgemeinen Gebrauch zeigt
Zerspanung hochqualitative Ergebnisse bei den meisten Frésanwendungen

Hoch gehartete Optimal fiir hoch gehérteten Gesenkstahl und hitzebesténdige
Materialien Legierungen
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GBE

(» Merkmale

+ Radiusfraser mit Schneidplatten zur mittleren und Schruppbearbeitung von Formen

+ Lange Standzeit durch verschleiBfestes Substrat

+ Spiralférmige und hochprézise Schneidkante

« Integriertes Kiihimittelsystem fiir héhere Produktivitét

+ Einsetzbar von der mittleren Bearbeitung bis zur mittleren und groben
Schruppbearbeitung im Formenbau

+ Verschiedene Halter in Standard- und langer Ausfiihrung

Innen AuBen

Verstérkung der Flanke Konkave Unterseite

+ Fur Anwendungen mit hochpréziser Bearbeitung und tiefen Schnitten geeignet

- Rundlauf: innerhalb von 0,05mm
- Radiusgenauigkeit: innerhalb von 0,05mm
+ Verschiedene Durchmesser (916, @20, @25, @30, @32, @40, @50)
+ Minimaler Schnittwiderstand durch spiralférmige Schneidkante
+ Durch die konkave Unterseite und die Verstarkung der Flanke ist die Wendeschneidplatte

vor Rotationen geschiitzt
+ Hohe Standzeiten und bessere Bearbeitung durch 2 Wendeschneidplatten

und eine neue Sorte

() Anwendungsbereich

é

Planfrésen Kopieren  Innenkiihlung

® Typ
Schaft @ Modular

Einzelkanten-Ausfiihrung : 016 - @32
@16 - @50

Mehrkanten-Ausfiihrung
@20 - @50

+ Verschiedene Durchmesser (@16, @20, @25, @30, @32, @40, &50)

+ GroBe Halterauswahl
« Verbesserte Spankontrolle und Standzeit durch Kiihlung an der Schneide
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Frasen

HRMDouble

Wirtschaftliches Fraswerkzeug zur Hochvorschubbearbeitung |

e
B

(» Merkmale

+ Wirtschaftlicher aufgrund der Verwendung von 6-schneidiger Wendeschneidplatten im Vergleich zu einseitigem
HRM Fréser mit 3 Schneiden

+ Die Schneidkante mit groBem Spanwinkel und der Spanbrecher verringern die Schnittlast

+ Die negative Geometrie der Wendeschneidplatte verbessert die Steifigkeit

» Starke Klemmkraft dank einfachem Schraubsystem und stabiler Stiitzung

« Einzigartiges Wendeschneidplattendesign fiir hohe Vorschiibe und multifunktionale Bearbeitung

+ Die HRMD-Wendeschneidplatten sind fiir geringen Schnittwiderstand als auch fiir die Bearbeitung in Rechts- und Links-
Richtung geeignet

(» Anwendungsbereich

H > = b

Planfrdsen  Nutenfrasen Rampen Zirkularfrésen  Innenkiihlung

® Typ

Fraser r Schaft Modular

@40 - @315 / 2 @16 - @63 @16 - @40
< - »

(» Merkmale der Wendeschneidplatte

* R-Typ Schneidkanten flir hdhere Festigkeit beim Rampen- und Taschenfrasen

« Stabile Klemmung

+ Ausgezeichnete Oberflachengiite bei hohem Vorschub

» Geringerer Schnittwiderstand und ausgezeichnete Zerspanungsleistung durch die Anwendung eines Spanbrechers
mit hohem Neigungswinkel

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Allgemeine Spanbrecherdesign fir allgemeines Hochvorschubfrasen erzielt

MM
Zerspanung qualitativ gute Ergebnisse bei den meisten Frésanwendungen

Leichte Spanbrecherdesign fir geringe Schnittlasten
Zerspanung bei leichter Bearbeitung

Schwer Scharfe Schneidkanten mit niedrigem Schnittwiderstand
zerspanbare und ausgezeichneten VerschweiBungswiderstand flir schwer
Materialien zerspanbare Materialien
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HFM

(» Merkmale

« Stabile Bearbeitung, hocheffizientes Fraswerkzeug zur Bearbeitung kleiner Durchmesser
+ Produktivitatssteigerung durch verbesserte Wendeschneidplattenform und -gréBe,
hoher Vorschub je Zahn und mehr Plattensitze pro Fraser

+ Stabile Standzeit durch Kombination von verstérkter Kantenzahigkeit und passender
hoch geharteter Substrate bei Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Axialer Spanwinkel ‘-’

Variable Flache

+ Negativer, axialer Spanwinkel erhéht
den Abschalungswiderstand

Anzahl der Zihne

+ Erhéhte Standzeit mit erhéhter Anzahl
von Spannuten

+ HRM(D) @20(2 Spannuten) -
HFM @20(5 Spannuten)

Hauptschneidkante

+ Helixférmige Schneidkante

- Schérfere Grundkante
- Hoéhere Stabilitat der Ecken

Freiwinkel

+ 11°, 13°: doppelter Freiwinkel erhéht Fes-
tigkeit und verhindert Kontakt mit Werkstlick

) Anwendungsbereich Q @ @ 6

Planfrdsen  Nutenfrasen Rampen Zirkularfrasen Innenkiihlung

® T — E —
P Schaft AP Modular wsp
08 - 021 % o8 - 033 LPMT-MF
LPMW
LPEW

(» Anwendungsbereich

Anwendungsbereich (ap & Durchmesser) Anwendungsbereich (ap & fn)

= HF: 04 Typ = HRI(D): 06-16 Typ = HFVM:04Typ = HRI(D): 06-16 Typ

2,54 2,54
HRM(D) 16 Typ:

- 032 - 080 - @315
Durchmesser(Q)




Frasen

Pro-A Mili

Schaftfraser mit Wendeschneidplatten fiir die allgemeine
Bearbeitung von Aluminium '

(» Merkmale

+ Kleine Durchmesser in modularer Ausfiihrung zur Bearbeitung von Aluminium
Verschiedene Méglichkeiten zur Aluminiumbearbeitung dank modularer Systeme als auch kleinteiliger

Wendeschneidplatten
Ausgezeichnete Leistung beim Eckfrésen und Bearbeitung gekrimmter Flachen

+ Ausgezeichnete Oberflachengiite und niedrige Schnittlast durch Spanbrecher mit groBem Spanwinkel
* Integriertes Kuhimittelsystem fiir bessere Spanausbringung und Kiihlungseffekt

» Anwendungsbereich

H > = @ b

Nutenfrasen Rampen  Zirkularfrdsen ~ Kopieren  Innenkiihlung

Schaft
@12 - @42

Fraser

@40 - @100

Modular
@12 - @42
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Frasen

Pro-X Mill

Schaftfraser mit Wendeschneidplatten fiir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Aluminium

(» Merkmale

+ Guter Spanfluss und geringere Neigung zu Aufbauschneidenbildung dank polierter Plattenoberflache
+ Gute Oberflachenglte und geringe Schnittlasten durch groBen Spanwinkel

« Starker Werkzeugkorper speziell flr die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung entwickelt

+ Geeignet flr das rechteckige Eckfrasen und die Bearbeitung von gekriimmten Flachen

» Klemmsystem zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

3-dimensionaler Spanbrecher fiir geringe
Schnittlasten

Wendeschneidplatten sind mit Spezielles Design fiir eine stabile Klemmung,
verschiedenen Eckenradien erhéltich um ein L6sen der Wendeschneidplatte bei
(R0,4 - R5,0) Hochvorschubbearbeitung zu verhindern

» Anwendungsbereich

LSRN -

Nutenfrésen Rampen Zirkularfrasen Kopieren  Innenkiihlung

Schaft
@40 - @125 @20 - @40

Modular

@25 - @40




Frasen

Pro-L Mill

Formfraser fiir ausgezeichnete Oberflachengiite

(» Merkmale

+ Verbesserte Rechtwinkligkeit und geringerer Schnittwiderstand dank der verstarkten
Helix-Schneidkanten und der Freiflachengestaltung

+ Hochfeste Klemmung durch das 2-Schraubensystem

* Verbesserte Spanausbringung durch einen spiralférmigen Spanraumentwurf und Kiihisystem

- Verschiedene Eckradien
- Verbesserte Spanausbringung und Standzeit
aufgrund integriertem Kihimittelsystem

- 2-Schraubensystem fiir feste Klemmung

- Verbesserte Rechtwinkligkeit & reduzierter
Schnittwiderstand durch die Verwendung verstarkter
Helix-Schneidkanten

» Anwendungsbereich @

Planfrésen Eckfrasen Nutenfrésen Innenkihlung

® Typ

Fraser 7 Schaft

@63 - @32 - 263

(» Spanbrecher Merkmale

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale
e
MA i‘ Alumin Gewabhrleistung exzellenter Bearbeitungsqualitat bei Aluminium
uminium dank der optimierten Schneidkanten und der polierten Oberflache

Schwer Gewabhrleistung exzellenter Bearbeitungsqualitat bei der
ML zerspanbare Zerspanung von schwerzerspanbaren Materialien durch den

Materialien schnittwiderstandreduzierenden Spanbrecher

(» Auswahl von Sorte und Spanbrecher

Kategorie N (Aluminiumlegierung) S (HRSA)

Sorte PC5300/PC5400 HO1 PC5300/PC5400

MA O

ML
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Frasen

Rich Mill Serie

Wirtschaftliche Fraswerkzeugserie

(» Merkmale

+ Innovative Rich Mill Serie bietet mehr nutzbare Schneidkanten durch doppelseitige

Wendeschneidplatten und héhere Standzeiten
+ Die einzigartige Geometrie und die spezielle Schneidkante gewahrleisten geringe

Schnittlasten und hohe Standzeiten
+ Ein breiter Anwendungsbereich von Stahl und rostfreiem Stahl bis hin zu Gusseisen

und Aluminium
+ Anwendung dicker Wendeschneidplatten zur Verbesserung der Stabilitt und Zuverléssigkeit

+ Rich Mill Fraser sind entweder mit einem Schraubklemmsystem oder einem
Buigelklemmsystem erhéltlich

® Rich Mill Serie Line-Up

RM3PCM RM3PS RM4PCM RM4PF(H)CB RM4PF(H)CP

&

RM(H)BECM RM(H)8QCM

2
o* €27

&

RM16AC

-
?J b -

-
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Rich Mill RM3

») Multifunktionales Eckfraswerkzeug fiir h6here Produktivitat

+ Hohe Qualitét - Rechtwinklige Eckfrasbearbeitung

« Ausgezeichnete Produktivitédt - Starke und breite Wendeschneidplatte und 3-flachige Klemmung
ermdglichen stabile Bearbeitung sogar bei schwierigen Bedingungen

+ Hohe Wirtschaftlichkeit - Lange Standzeit aufgrund optimierten Bearbeitungsprozess

») Merkmale der Wendeschneidplatte

Spanbrecher

- Hoher Spanwinkel —| Hauptschneidkante

- Hoher Spanwinkel und
- Guter Spanfluss scharfe Schneidkanten

Stufenférmige MAX. ap
Wendeschneidplatte N XNKTO08: 8,0mm

- Bessere Spanausbringung ? “' XNKTO6: 5.5mm
- Geringe Schnittlast ’

Nebenschneidkante Doppel-gestufte Freiflache
- Wiperschneide fir - Stabile Klemmung durch héhere
bessere Oberflachengiite Festigkeit

») Merkmale des Frasers

Integriertes Kiihimittelsystem
- Hohere Standzeiten durch

ﬂirilrtgtftjlfﬂhruglg (éei dhant é = F ¥ Perfekte Rechtwinkligkeit
Uhlmittels an die Schneidkante /4 - i
der Wendeschneidplatte 9(;> Hoch-qualitatives Eckfrasen

Breite : > ‘
Bessere | | SPantasche P ) x 3-flachiger
Spanausbringung > Plattensitz Hochfeste
4 Klemmung
Einfaches Flacher
Schraubklemmsystem Bodensitz
») Anwendungsbereich @ Q @ @ @ 6

Tauchfrasen  Zirkularfrasen ~ Planfrésen Eckfrasen Rampen Nutenfrdsen  Innenkiihlung

» Typ - Fraser , Schaft
@40 - @125 ; @20 - @63

») Merkmale der Spanbrecher

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Scharfe Schneidkante und polierte Oberfléche fiir die
Aluminium Aluminiumbearbeitung. Ausgezeichnete Schnittleistung mit
gutem Spanfluss und hoher AufschweiBresistenz

Spanbrecher Geometrie mit starken Schneidkanten und
geringer Schnittlast fir leichte Bearbeitung und schwer-
zerspanbare Materialien

Leichte
Zerspanung

Allgemeine Spanbrecher Geometrie flir allgemeines Eckfrésen.
Zerspanung Verwendbar in den meisten Anwendungen
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Rich Mill RM4

») Wirtschaftliche doppelseitige Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten

« Wirtschaftliche doppelseitige Wendeschneidplatte mit 4 Schneidkanten

+ Spanbrecher Geometrie mit hohem Spanwinkel reduziert effektiv die Schnittlast und zeigt gute Leistung
+ Ausgezeichnete Festigkeit dank negativer Plattengeometrie

* Hocheffizientes multifunktionales Fraswerkzeug

"4

A T Integriertes Kiihimittelsystem ! .
- - Hohere Standzeiten durch direkte Zufiihrung .
des KuhImittels an die Schneidkante " .

b der Wendeschneidplatte S
L
' . Breite Spantasche
an Bessere Spanausbringun
3 Einfaches P gung
i Schraubklemmsystem

—

») Merkmale der Wendeschneidplatte

o *
i
*

-

-
£
¥
e

Nebenschneidkante

Spanbrecher Stufenférmige Wendeschneidplatte - Einzigartiges Design
- Hoher Spanwinkel ? ’ - Bessere Spanausbringung (5 zur Verbesserung der
¥

- Guter Spanfluss - Geringe Schhnittlast Oberfldchengiite

’ schneidkan O Konkave Form Freiflache
auptschneidkante J - 4 Schneidkanten - Hohere Festigkeit
- Hoher Spanwinkel und - Minimiert Kontakt mit Werksttick

scharfe Schneidkanten
I

» Anwendungsbereich @ Q @ @ @ 6

Zirkularfrasen ~ Planfrasen Eckfrasen Rampen Nutenfrdsen  Innenkiihlung

Fraser d Schaft Modular

940 - 9160 < 014 - 063 / 014 - @50

») Merkmale der Spanbrecher

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Scharfe Schneidkante und polierte Oberfléche fiir die
Aluminiumbearbeitung.

Ausgezeichnete Schnittleistung mit gutem Spanfluss und hoher
AufschweiBresistenz.

Aluminium

Spanbrecher Geometrie mit starken Schneidkanten und geringer
Schnittlast fur leichte Bearbeitung und schwerzerspanbare
Materialien

Leichte
Zerspanung

Allgemeine Spanbrecher Geometrie flir allgemeines Eckfrasen.
Zerspanung Verwendbar in den meisten Anwendungen.
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Rich Mill RM4Z

») Tauchfraser RM4Z

* RM4Z ist ein Tauchfraser flr hocheffiziente vertikale Bearbeitung wie Nutenfrésen
und Taschenfrésen bei der Schruppbearbeitung

* RM4Z ist ein hocheffizientes Fraswerkzeug flir Tauchfrasen, Eckfrdsen und Planfréasen

+ Durch die doppelseitigen Wendeschneidplatten mit 4 Schneiden wird die Anwendung
wirtschaftlicher

+ Die Tauchbearbeitung reduziert die Bearbeitungszeit, ist produktiver und zeigt héhere Prézision

+ Die maximale Schnitttiefe fur die RM4Z 3000er Serie betragt 9,0mm, bei der 4000er Variante 14,0mm

») Mermale des Frasers

Integriertes Kiihimittelsystem

- Langere Standzeit dank direkter
Kihlmittelzufuhr auf die Schneidkante

Breite

Spantasche Bessere B |
Spanausbringung - Doppelseitige Wendeschneidplatte

Einfaches mit 4 Schneidkanten
Schraubklemmsystem - Spanbrecher mit hohem Spanwinkel
- Mehrzweckverwendung
- Hocheffizientes Fréaswerkzeug
- Negative Plattengeometrie mit hoher Festigkeit

Hauptschneidkante [ Stufenformige Wendeschneidplatte - ’ - Nebenschneidkante

- Hoher Spanwinkel I g - - Bessere Spanausbringung i - — - Einzigartiges Design
und scharfe - Geringe Schnittlast zur Verbesserung der
Schneidkanten | Oberflachengite

Konkave Form
Spanbrecher |3 - - 4 Schneidkanten
- Hoher Spanwinkel - Minimiert Stérung
- Guter Spanfluss

| Freiflache
- Hohere Stabilitat

») Anwendungsbereich

Yy & &

Tauchfridsen  Planfrasen Eckfrasen  Innenkiihlung

» Typ

Fraser / Schaft Modular

@40 - @100 s @25 - @40 @25 - @40
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Rich Mill RM6

») RM6 Merkmale

+ Stabile Klemmung - 3 Klemmflachen an der Seite der Platte und zuverlassiges Schraubklemmsystem

* Hohe Qualitdt - Hohe Prézision, hervorragende Rechtwinkligkeit und ausgezeichnete Oberflachenglite

* Hohe Produktivitat - Der groBe Spanwinkel und scharfe Schneidkanten sorgen flir geringere Schneidlast
- ideal firr die Hochgeschwindigkeits- und Hochvorschubbearbeitung

») Mermale des Frasers
Stabiles Schraubklemmsystem
- Zuverldssige Klemmschrauben ermdglichen eine starke Klemmung

Optimiertes Design des Plattensitzes
- Verbesserte Spanabfuhr beim Schulter- und Nutenfrasen mit hoher ap

Innenkiihlsystem
- Das Innenkiihlsystem verbessert sowohl die Spanabfuhr als auch
die Standzeit

Plattensitz mit 3 seitlichen Auflageflachen
- Stabile Standzeiten

») Merkmale der Wendeschneidplatte

Verbesserte Stabilitdt der Klemmung Hoher Spanwinkel

- GroBe Aufiageflachen und starke _— - Bessere Stabilitat und geringere
Klemmschrauben fiir eine stabile \ Schnittlast
Klemmung 3 ;

MAX. ap
Spanformer mit groBem Spanwinkel \ WNGX08: 8.2mm

- Verbesserte Klemmkraft e WNGX04: 4,3mm
- Erleichtert den Spanfluss -> verbessert die

Standzeit

3- stufige Freiflache

- Hohe Klemmkraft

- Verbesserte Bearbeitungsstabilitat

GroBe Nebenschneide

- Verbesserte Oberflachengiite

- Ermdglicht Tauchfrésen und erhdht so die
Vielseitigkeit des Werkzeugs

») Anwendungsbereich 6

Tauchfrdsen  Zirkularfrisen  Planfrdsen Eckfrasen Rampen Nutenfrasen  Innenkiihlung

> Typ W ; Fraser ) Schaft

Durchmesserbereich > Durchmesserbereich
@40 - @125 @20 - @50

») Spanbrecher Merkmale

Spanbrecher Schneidkante | Anwendung Merkmale

. - Scharfe Schneide fiir hervorragende Ergebnisse bei der
Bearbeitung von Aluminium

- Polierte Oberflache fur verbesserten Spanfluss und héheren
Widerstand gegen AufschweiBungen

Aluminium

- Geringe Schnittlast, ideal fir die leichte Bearbeitung und die

Leicht Bearbeitung von schwerzerspanbaren Materialien

Allgemein - Ideal fur das allgemeine Eckfrésen und allgemeine Bearbeitungen
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Rich Mill RM8

») Wirtschaftliche doppelseitige Wendeschneidplatte mit 8 Schneidkanten

* RM8 ist ein vielseitiges Fréaswerkzeug mit 8 Schneidkanten 1
* Speziell entworfener Spanbrecher erméglicht lange Standzeit und geringe
Schnittlast. Ausgezeichnete Leistung bei der Bearbeitung von Stahl,
rostfreiem Stahl, Gusseisen und Aluminium 2 : J/ ‘ \:' 4
+ Die Kombination aus innovativer Geometrie und verschiedenen Sorten ' 5
bietet eine verbesserte Haltbarkeit und sehr hohe Standzeiten
« Fir unterschiedlichste Anwendungsbereiche stehen verschiedene
Steigungen und Spanbrecher zur Verfligung
+ Der leichte Rich Mill-Fréser ist fir hohe Schnittgeschwindigkeiten und Maschinen
mit geringer Leistung geeignet

») Integriertes Kiihimittelsystem

+ Integrierte Innenkihlung fiir bessere Spanausbringung und stérkeren Kihlungseffekt

« Fir die optimale Spanausbringung wurde die Richtung der Kihimittelzufuhr so konzipiert, dass das Kuhimittel
direkt auf jede Schneidkante trifft

+ Eine Kuhimittelaufnahme wird benétigt

v

Integriertes Kiihimittelsystem zur Reduzierung
der Schneidwarme und Optimierung der Spanabfuhr

») Anwendungsbereich : Fraser
-85 r

6 o\ by @50 - @400

Planfrdsen  Innenkiihlung

») Spanbrecher Merkmale

Spanbrecher | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Scharfe Schneidkante und polierte Oberflache flir
Aluminium Aluminiumbearbeitung zeigt ausgezeichnete Schnittleistung
mit gutem Spanfluss und hoher SchweiBresistenz

Schwer Spanbrecher Geometrie mit geringen Schnittlasten zeigt
zerspanbare ausgezeichnete Standzeit und Oberflachengite fir schwer-
Materialien zerspanbare Materialien

Leichte Aufgrund geringer Schneidlast bestens geeignet fir die leichte
Zerspanung Bearbeitung und schwerzerspanbare Materialien

Allgemeine Spanbrecher Geometrie fiir allgemeinen Gebrauch zeigt
Zerspanung hochqualitative Ergebnisse bei den meisten Frésanwendungen

Die spezielle Ausfilhrung der Schneidkante zum Schlichten sorgt fiir

Wiper eine ausgezeichnete Oberflachengite
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Rich Mill RMH8

») Schraubklemmsystem mit Zwischenlage
+ Die Schraubklemmung mit Zwischenlage ermdglicht hochfeste Klemmung

») Wirtschaftliche doppelseitige Wendeschneidplatte
mit 8 Schneidkanten

« Zwischenlage schiitzt Fraser vor Beschadigung im Fall eines Plattenbruchs : Y %@T;gﬁgﬁlge
+ Die Ober- und Unterseite der Zwischenlage sind grundiert fiir hochfeste
Klemmung

») Austauschbare Zwischenlagen

+ Einheitliche Zwischenlagenausfiihrung, welche kompatibel mit AA 45°, 75°, 88° Frasern und Wendeschneidplatten ist
+ Hochfeste Klemmung durch Verwendung indentischer Form mit Wendeschneidplatten Klemmsitz

») Anwendungsbereich Fraser

Q 6 & ] @50 - @400

Planfrasen  Innenkiihlung

Rich Mill RMT8

») RMT8 mit Blgelklemmsystem

+ Das neue Blgelklemmsystem ist fir hohe Schnittkréfte geeignet und erméglicht einen einfachen Wechsel
der Wendeschneidplatte

« Die neuen Sorten mit hoher Abschalfestigkeit bieten eine gute Oberflachengiite und hohere Standzeiten

+ Durch den speziell entwickelten Spanbrecher sind alle Zerspanungsarten méglich

+ Der RMT kann mit verschiedenen Steigungen konventionelle ISO-Fréaswerkzeuge ersetzen

») Merkmale des Frasers ») Merkmale der Wendeschneidplatte
(Verwendung von R/L)

. oL W|rtschaf'tl|chke|t 8 nutzbare
Extrem steifer Fréaskorper zur O Schne|den
Verbesserung der Haltbarkeit '\Qil Geringe Schnittlasten durch den

Das neue Bugelklemmsystem ist fir groBen Spanwinkel des Spanbrechers
hohe Schnittkréfte geeignet und

ermdglicht einen einfachen Wechsel B - Kammerform fir eine stabile

der Wendeschneidplatte Kler'.r.1mung .

Das 3-dimensionale Design der 6 Verléngerte Standzeit dank
Spantasche gewahrleistet eine beschichteter Sorten mit
ausgezeichnete Spankontrolle verbesserter Abschélfestigkeit

Wirtschaftlichkeit - 8 nutzbare Schneiden Optimales Design der
durch Verwendung doppelseitiger Nebenschneide zur Verwendung
Wendeschneidplatten bei der R/L-Bearbeitung,

hohe Oberflachengiite

> Anwendungsbereich Frasers Typ

. ws;y’

Planfrésen  Innenkiihlung
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» Merkmale der Spanbrecher

Wendeschneidplatte Schneidkante Merkmale

Schiichten ! @ Spanbrecher mit geringer Schnittlast fur leichte Bearbeitung

ME und schwerzerspanbare Materialien ermdglicht ausgezeichnete
Standzeit und Oberfldchengiite

MM breiten Anwendungsbereich geeignet

Allgemein/Schruppen - @ Spanbrechergeometrie fiir allgemeine Frasaufgaben in einem

Rich Mill RM16

») Wirtschaftliche 16-schneidige Wendeschneidplatte

+ Wirtschaftliche 16-schneidige Wendeschneidplatte

« Starke Kostensenkung bei der mittleren Bearbeitung von Gusseisen und Stahl

« Verwendung von Wiper-Wendeschneidplatten fiir eine hohe
Oberflachenglte mdglich

» Die Ubereinstimmung zwischen starken Schneidkanten und einer groBen
Auswahl an neuen Sorten mit hohem Abschéalungswiderstand bietet hohere
Stabilitdt und lange Standzeit

+ Bei der Verwendung von 16 Schneiden ist die maximale Schnitttiefe
4,0mm bei RM16 6000 und 5,5mm bei RM16 8000

« Fir eine bessere Oberflachengtite kann eine Wiper-Wendeschneidplatte
eingesetzt werden

+ Wenn der Vorschub groBer als die Lange der Wiper-Schneidkante ist (7mm), werden 2 Wiper-Platten symmetrisch angeordnet

») Anwendungsbereich ' LS Fraser
[; ‘I
@63 - @400

Planfrasen  Innenkiihlung

») Merkmale der Spanbrecher

Wendeschneidplatte Schneidkante Merkmale

Aluminium und leichte - Scharfe Schneidkante und polierte Oberflache mit verbesserte

Zers';\)/le,a:ung : Produktivitét, besonders bei der Aluminiumbearbeitung

Spanbrecher Geometrie mit geringen Schnittlasten zeigt
ausgezeichnete Standzeit und Oberflachengtite fir leichte
Bearbeitung und schwerzerspanbare Materialien

Leichte Zerspanung

Schwerzerspanbare
Materialien
ML

Spanbrecher mit geringen Schnittlasten ist bestens geeignet fiir
schwerzerspanbare Materialien

Allgemeine Zerspanung E -3 Spanbrecher Geometrie fiir allgemeinen Gebrauch zeigt
hochqualitative Ergebnisse bei den meisten Frasanwendungen

Schlichten Wiper : Die spezielle Ausflihrung der Schneidkante zum Schlichten sorgt
W 1 flr eine ausgezeichnete Oberflachengite

36 | KORLOY NEW PRODUCT




Frasen

TP2P

Tangentiales Eckfraswerkzeug

() Merkmale

+ Klemmfestigkeit erhdht durch tangentiales Klemmsystem und keilférmige Wendeschneidplatten
« Ausgezeichnete Oberflachengiite, perfekte Rechtwinkligkeit und hochgerade Freifldchen im Vergleich
zu Geometrien des Wettbewerbs
* Verbesserte Produktivitat aufgrund groBen Spanwinkeln und scharfen Schneidkanten mit geringerem Schnittwiderstand
— Optimal geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Bearbeitung mit hohen Vorschiiben

() Merkmale der Wendeschneidplatte

Keilspannklemmungsbereich Seitenloch (Tangentiale Ausfiihrung)

- Keilspannung auf Plattensitz - Hohere Klemmstabilitat

— Bietet hochfeste Klemmung

o [
! Schneidkanten mit groBem Spanwinkel
Spanbrecher mit Vorschiiben Spanwinkel —— - Verbessert Zerspanungsleistung
- GroBer Spanwinkel angewandt Max. ap und reduziert die Schnittlast
- Erméglicht guten Spanfluss LNKT17:
" . 16,5mm
— Verlangerte Standzeit

2-stufige Oberflachenstruktur

- 1. Level: Positive Oberflachenstruktur
Konvexe Erhebung verbessert Festigkeit

- Verbesserte Spanausbringung | - 2. Level: Negative Oberflachenstruktur

- Verbesserte Festigkeit ermdglicht stabilere Klemmung

— Verbesserter Abschélungswiderstand
und Oberflachenglite

» Anwendungsbereich @ @ Q @ @ @ 6

Tauchfrasen  Zirkularfrisen  Planfréasen Eckfrasen Rampen Nutenfrasen  Innenkiihlung

Fraser Schaft

@40 - @125 L @32 - @50

(» Spanbrecher Merkmale

Spanbrecher | Wendeschneidplatte | Schneidkante | Anwendung Merkmale

Spanbrecher Design fiir geringen
Schnittwiderstand, welcher ausgezeichnete
Standzeit und qualitative Oberflachengite bei
leichter Zerspanung und schwerzerspanbaren

Materialien bietet

Leichte
Zerspanung

Aligemeine Universales Design firr allgemeines Eckfrasen,
Zerspanung optimal fir die meisten Anwendungen

A
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Frasen

Wind Mili

Fiir Nutenfrasen mit einer groBen Auswahl F‘
an Eckenradien und Schnittbreiten .

(» Merkmale

* Prézisionsbearbeitung bei Nutenfrdsanwendungen
« Ein einzigartiges Winkeldesign der Nebenschneidkante reduziert die Schnittlast und verbessert die Standzeit
+ Spezielles Klemmsystem verhindert falsche Klemmung und Bruch

- Perfekte Geometrie fur - Senkrechte Nut - Hervorstehendes Passung auf
verbesserte Oberflachengite dem Plattensitz verhindert falsche
und verléngerte Standzeit Klemmung und Bruch

Radius

Conventional

- Werkstlicke mit Eckradien verschiedener GroBen und Breiten (R0,2~R2,0)

RO2 = RO4 | RO6 | RO8 | R1,0
| ] ]
I

1

» Anwendungsbereich

Nutenfrasen
@ Typ o - Fraser WSP
]
- . P 0100-0250 SNHT110__R/L-WX
) SNHT120__R/L-WX
o
s
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Vollhartmetallfraser

A" Endmill

il
Vollhartmetallfraser fiir die Bearbeitung v

(» Merkmale

+ GroBe Auswahl an Bezeichnungen und WerkzeuggrdBen auf Lager
+ Exklusive U-férmige Spannuten verbessern Spanausbringung bei hohem Vorschub
+ Doppelter Freiwinkel starkt die Festigkeit der Schneidkante

Flachfraser Langer Flachfraser Kugelfraser Schruppfraser

APFE2000/3000 APLFE2000/3000 APBE2000 APRE3000
(@1 - @20) (@3 - @20) (@1-212) (@4 - @25)

* Einzigartige U-férmige Spannuten
- Ausgezeichnete Spanausbringung sogar bei der Hochvorschubbearbeitung
- U-férmige, polierte Spannut reduziert Aufbauschneidenbildung
* Doppelter Freiwinkel
- Starke Schneidkante ermdglicht hohe Produktivitét
+ Scharfe Schneidkante
- Fiir Schruppen und Schlichten

(» Zerspanungsleistung (» Anwendungsbereich

1000 o)

o

I
260
<
Q

b dmill
50

Schnittlange (m)

40

30

Endmill

At Endmill  Wettbewerb  Wettbewerb : ndmil
A B

» Werkstoff A7075 Werkstoff

H
* Schnittbedingungen Durchmesser=8,0 n(min-1)=8000 Geharteter HRSA  Stahl  Rostfreier Gusseisen NE-
ve(m/min)=200  vi(mm/min)=1200 Stahl Stahl Metalle
fz2(mm/Z2)=0,05 ap(mm)=8
ae(mm)=2,0 nass

» Werkzeug
A Plus Endmill /

APFE3080-060 3 Schneiden
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Vollhartmetallfraser

I Endmill

Vollhartmetallfraser fiir die allgemeine Bearbeitung

() Merkmale

+ GroBBe Auswahl an Bezeichnungen und Werkzeugdurchmessern auf Lager
+ Breiter Anwendungsbereich fir die allgemeine Bearbeitung von Werkstlicken unter HRC45
« Fortschrittliche Beschichtungstechnologie zeigt ausgezeichnete Leistung und ermdglicht Kostenreduzierung

/S

Flachfraser Langer Flachfraser Kugelfraser Langer Kugelfréser Radiusfraser Langer Radiusfraser

IPFE2000/4000  IPLFE2000/4000  IPBE2000/4000 IPLBE2000  IPRE2000/4000  IPLRE2000/4000
(@1 - §20) @1 - §20) @1 - §20) @1 - 216) @1-212) @3- 212)

+ Z&hes Substrat und verschleiBfeste Beschichtung
- Verbesserte Standzeit dank hoher VerschleiBfestigkeit und Abschalungswiderstand

+ Scharfe Schneidkante
- Fur Schruppen und Schlichten
- Firr Werkstoffe unter 45 HRC
+ Erhéhte Produktivitét
- Kostenreduzierung dank ausgezeichneter Leistung zu einem angemessenem Preis

(» Zerspanungsleistung » Anwendungsbereich

1000 o)
I

260
5 Arni
T dmill

50

Schnittlange (m)

40

30

\* Endmill

I+ Endmill Wettbewerb Wettbewerb 20 mill
A B

Werkstoff

* Werkstoff SM45C
e . H B m QR O
* Schnittbedingungen Durchmesser=28,0 n(min-1)=5173 Geharteter HRSA  Stahl Rostfreier Gusseisen NE-
ve(m/min)=130,0 vf(mm/min)=1034 Stahl Stahl Metalle
fz(mm/Z2)=0,1 ap(mm)=0,5

ae(mm)=1,6 trocken

* Werkzeug
| Plus Kugelfraser /

IPBE2080-060 2 Schneiden
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Vollhartmetallfraser

S" Endmill

Vollhartmetallfraser fiir rostfreien Stahl

» Merkmale
+ GroBe Auswahl an Bezeichnungen und Werkzeugdurchmessern auf Lager

+ Ausgezeichnete Leistung bei Bearbeitung von rostfreiem Stahl, Legierungsstahl und schwerzerspanbaren Materialien
+ Hoher Spanwinkel und gekrimmte Spantaschen verbessern Spanausbringung

Flachfraser Langer Flanchfréaser
SPFE4000 (@1 - @12) SPLFE2000/4000 (@1 - @12)

+ Guter Spanfluss dank hohem Spanwinkel und gekrimmter Spantasche

+ Speziell entworfene Schneidkanten zur Vermeidung von Kaltverfestigung

+ Optimale Leistung bei der Bearbeitung von rostfreiem Stahl

« Fiir die Bearbeitung von allgemeinem Stahl, rostfreiem Stahl und hitzebesténdigen Legierungen
» Mehrzweckwerkzeuge flr Tauchfrésen, Nutenfrasen, Rampenfrasen, usw.

(» Zerspanungsleistung (» Anwendungsbereich

200 o)

o

I

260
5 Arni
T dmill

Schnittlange (m)

50

40

30

\* Endmill

ndmill

S+ Endmill Wettbewerb Wettbewerb 20
A B

Werkstoff

* Werkstoff STS304
o . H B m QO O
* Schnittbedingungen Durchmesser=8,0 n(min-1)=4000 Geharteter HRSA  Stahl  Rostfreier Gusseisen NE-
ve(m/min)=100 vi(mm/min)=480 Stahl Stahl Metalle
fz(mm/Z)=0,04 ap(mm)=8

ae(mm)=0,8 trocken

+ Werkzeug
S Plus Endmill / SPFE4080-060 4 Schneiden
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Vollhartmetallfraser

R’ Endmill

Vollhartmetallfraser fiir die hocheffiziente
Schruppbearbeitung

(» Merkmale

« Fraser fir die mittlere Bearbeitung bis Schruppen

« Kosteneffektives Schneidkantendesign zur Schruppbearbeitung

+ Ungleiche Teilung und unterschiedliche Steigung der Spannuten

+ Optimiertes Schneidendesign fiir die beste Leistung

+ Gezahnte Kantenform ermdglicht einen leichten Schnitt bei der Schruppbearbeitung

+ Die neue gehértete Beschichtung PC40T vermindert den Reibungswiderstand

« Die Verwendung neu entwickelter Beschichtungen und Substrate ermdglichen eine stabile Bearbeitung sogar
bei schwierigsten Schnittbedingungen

EMO9CA/EM11CA EM36CA/EM37CA EM38CA/EM43CA EM11PM/EM16PM/EM17PM EMO6H9
(26 - @20) / (6 - @25) (@5 - @20) (@5 - @20) (@6 - @20) (@6 - @50)

Leichter Schnitt
» Gezahnte Schneidkanten
« 3 unterschiedliche Radien

Niedrigere Zerspanung
+ Optimal fiir mittlere Bearbeitung bis Schruppen
+ Spezielles Kantendesign

Ergebnisse mit hoher Qualitét

a2
a10‘

Ungleiche Teilung verhindert Rattern Ungleiche Steigung der Spannuten
(a1® #az) (B1° #B2")
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Vollhartmetallfraser

H Endmill

Vollhartmetallfraser fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
geharteter Stahle

(» Merkmale

« Fir die Zerspanung von hoch gehértetem, wérme behandeltem Stahl unter HRC70

+ Neue Beschichtungstechnologie verbessert die VerschleiBfestigkeit

« Die neu entwickelte Schneidkantenform ermdglicht eine ausgezeichnete Zerspanungsleistung
* Héhere Produktivitit durch prézise Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Kugelfraser Radiusfraser
PBE2000 (90,5 - @12) PRE4000 (93 - @12)

L Neue PC303S/PC310U Sorte

\EEide - Ein ultrafeines Substrat und eine ALTISIN Beschichtung
Senliedls  garantieren ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit

+ Eine groBe Auswahl an Anwendungen fiir allgemeinen
Gebrauch

- Sperzielle Schneidkantenbehandlung angewendet fiir
geringere Abschélung und langere Standzeit

. + Sehr genauer Schaftdurchmesser mit Toleranz h5
Nach spezieller

Schneidkantenbehandlung - Hochqualitatives Produktionssystem ermdglicht
Toleranz h5 durchgehend fiir die ganze Serie

(» PBE Serie (Kugel) » PRE Serie (Radius)

2N
[}
\

Bessere Verteilung
der Schnittlast

S-formige Schneide H Endmill Radius ~ Eckenradius mit neuer Form Test Erg$b|nis von Eck-R
oleranz

+ Die S-formige Kugel verteilt + Die neue Form des Eckenradius reduziert
die Schnittlasten die Schnittlast

* Die Toleranz des Kugelradius - Die Toleranz des Eckenradius
ist innerhalb von +0,005mm ist innerhalb von +0,005mm
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Vollhartmetallfraser

Z Endmill

Vollhartmetallfraser fir die allgemeine Bearbeitung

(» Merkmale

« Universaler Fraser fr die Bearbeitung verschiedener Werkstoffe unter HRC45

« Ein breiter Anwendungsbereich flr Werkstoffe unter HRC45 einschlieBlich Kohlenstoffstahl, Legierungsstahl, Gusseisen,
vorverglteter Stahl usw.

+ Die neu entwickelte Form und die Beschichtung zeigen ausgezeichnete Zerspanungsleistung und verldngern die Standzeit
+ Optimales Schneidkantendesign flr geringere Abschélung und stabile Bearbeitung

7/

Flachfraser Kurzer Falchfraser Kugelfraser
ZPE2000/4000 (@1 - @16) ZSFE2000/4000 (@1 - @12) ZBE2000 (@1 - @12)

i’ Neue PC315E Sorte

Verbesserte Wl Ein ultrafeines Substrat und eine eine Beschichtung,
Stabilitit 28 die den Reibungswiderstand verringert, garantieren
ausgezeichnete Leistung bei hoher Temperatur und
hoher Geschwindigkeit
* Spezielle Schneidkantenbehandlung

- Eine spezielle Schneidkantenbehandlung flr weniger
Abschalungen und langere Standzeit
, + Sehr genauer Schaftdurchmesser mit Toleranz h5
Vorher Nach spezieller

Schneidkantenbehandiung - Hochqualitatives Produktionssystem ermdéglicht
Toleranz h5 fiir die ganze Serie

(» ZFE Serie (Flach) (» ZBE Serie (Kugel)
B

Verteilte Schnittlast

Yo

a1°#a2°% B1°#B2°  UnregelmaBiger Spannutenabstand S-formige Schneide

+ Ungleiche Teilung und unterschiedliche + Die S-férmige Schneide verteilt die Schnittlast

Steigung der Spannuten verhindert - Die Toleranz des Kugelradius ist innerhalb von +0,005mm
Rattern und verbessert die Qualitét
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Vollhartmetallfraser

D Endmill

Diamantbeschichtete Vollhartmetallfraser

(» Merkmale

+ Diamantbeschichteter Fréser fir die Bearbeitung von Graphit und Keramik

+ Ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit dank hoher Harte und Diamantbeschichtung mit hoher Reinheit

+ Ausgezeichnete Haftung der Beschichtung auf Hartmetall fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und
die Hochleistungszerspanung

+ Hervorragende Oberfldchengiite und Zerspanungsleistung dank der scharfen Schneidkanten und den tangentialen
Schneidkantengeometrie

Flachfréser Kugelfraser
DFE2000/4000 (@1 - ©12) DBE2000/4000 (20,6 - ©12)

» Entwicklung von ND3000 (Diamantbeschichtete Sorte)

* Hoch gehartete Diamantbeschichtung zur Bearbeitung von Graphit und Keramik
+ Gute Adhasionfahigkeit fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Hochleistungszerspanung

@D Geringerer FreiflachenverschleiB ) Geringere Schneidkantenabblatterung

Wettbewerb

W i ringere bléttrung
— Reduzierung desFreiflachenverschleies — Reduzierte Aufblatterung der Beschichtung aufgrund

auf der Oberflachenstruktur dank ausgezeichneter Adhésion zwischen Beschichtung
ausgezeichneter VerschleiBfestigkeit und Substrat

-

Tangentiale Schneidkantengeometrien
« 1-Schritt Schleifsystem
« Sorgt fur gute Oberflachengtite
 Kugelkopffraser mit 2 oder 4 Spannuten erhaltlich

Kugelkopffréser mit 4 Spannuten

« Fur die Bearbeitung mit hohen Vorschiiben

« Verbesserte Stabilitat und ausgezeichnete
Oberflachengtte

[ DBE4000 ]
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Bohrer

KING DRILL

Wendeschneidplattenbohrer fiir hohe Geschwindigkeiten und Effizienz

() Merkmale

+ Unterschiedliche Wendeschneidplatten maximieren die Standzeit dank der optimierten Positionierung

von Zentrums- und Peripherieschneide

* Hervorragende Zerspanungsleistung und Spankontrolle dank der optimierten Plattengeometrie

y

KING DRILL-2D

KING DRILL-3D

KING DRILL-4D

KING DRILL-5D

K2D (@12 - @60,5)

K3D (@12 - 60,5)

K4D (@12 - @60,5)

K5D (@12 - ©60,5)

Spanbrecher PD

LD

ND

RD

- Universal

- Fir mittlere
Geschwindigkeit

Merkmale und Vorschub

- Gute Spankontrolle
bei der Bearbeitung
von Baustahl und
rostfreiem Stahl

- Leichter Schnitt
(bei niedriger bis mittlerer
Geschwindigkeit und
kleinem Vorschub)

- Scharfe Schneidkante zur
Aluminium-Bearbeitung

- Polierte
Wendeschneidplatten-
oberflache flr Ergebnis
von hoher Qualitét

- Verbesserter
Abschélungswiderstand

- Hervorragende
Leistung im Falle von
héufigen Briichen und
Kantenabschélungen

Zentrums-
WSP

Wendeschneidplatte
Typ

Peripherie-
WSP

Zentrums-
WSP

Peripherie-
WSP

Zentrums-
WSP

Peripherie-
WsP

Zentrums-WSP

~®

4

@

NC5330:P, M,K
PC3500:P
PC5300:P, MK, S
PCB510: K

Sorte:

Werkstoffbereich PO MKS

PC5335: P, M

PC5300: PMK.S

+ System mit 2 Kuhimittelbohrungen

R
e #

Die optimierte Spannutenform erhéht die Festigkeit des Bohrers und verbessert die Spanausbringung
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Bohrer mit externem Kihimittelanschluss fir Drehmaschinen ohne Kiihimittelsystem

KING DRILL - Mit externem Kiihimittelanschluss fuir Drehmaschinen

») Merkmale

« Geeignet fir Kilhimittelsystem mit Bohrer, Stecker, Olschlauch und Olpumpen
* NPT-Zapfen im Stecker kompatibel mit NPT-Zapfen in Olpumpe
* Bohrer in Frdsmaschinen ohne Stecker verwendbar*

‘ 777777277)
7
| A

Halter +

Stecker

Den Olschlauch and das Ende des Steckers klemmen
und die Olpumpe mit Halter verbinden

Olpumpe

(mm)

Bezeichnung

Bohrerdurchmesser

Schaftdurchmesser

Mxp

Stecker

K _ D120-16020HP- _ _

©12,0 - 316,0

@20

M12x 1,5

PLG12PT18

K _ D161-23525HP- _ _

216,1-223,5

@25

M16 x 1,5

PLG16PT18

K _ D236-35532HP- _ _

23,6 - 435,5

@32

M20 x 2,0

PLG20PT14

K _ D356-60940HP- _ _

35,6 - 860,5

@40

M27 x 2,0

PLG27PT38

s

Stecker

&
&

Stecker

Mxp

NPT Anschluss

PLG12PT18

M12x 1,5

1/8

PLG16PT18

M16 x 1,5

1/8

PLG20PT14

M20 x 2,0

PLG27PT38

M27 x 2,0

*Externe Kuhlmittelzufuhr ist bei Verwendung in Frasmaschinen nicht mdglich.

KORLOY NEW PRODUCT | 47




Hohe Wirtschaftlichkeit dank Austauschkassetten

KlNG DRlLL - Fiir groBe Bohrdurchmesser

») Merkmale

+ Kassettenausfiihrungen flr Bohrdurchmesser im Bereich von @61-@100
+ Durch Einstellung an der duBeren Kassette I&sst sich der Bohrdurchmesser um bis zu 5mm variieren
« Einfaches Andern des Bohrdurchmessers durch Stellschrauben

Schraube

|

9t ¥

* e

E— Kassette

[ Wendeschneidplatte

- %[ Unterlegscheibe
Stellschraube ]

Befestigungsschraube
fur Kassette

») Einstellen des Bohrerdurchmessers

Einstellung
Bohrdurchmesser

Unterlegscheibe

-
AuBere
Kassette

(mm)

Bezeichnung

Breite (mm)

1

WAO0305

0,5

2

WAO0310

Unterlegscheibe
Bohrdurchmesser
+2mm

WAQ305 + WA0310

WAO0310 x 2

( Unterlegscheibe ]
Bohrdurchmesser
+1mm

WAQ305 + WA0310 x 2

% Die Unterlegscheibe der Stellschraube justiert den
Bohrdurchmesser innerhalb eines Bereiches von 5mm

S —

Stellschraube

| —
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Bohrer

TPDB

Wirtschaftlicher Wendeschneidplattenbohrer

(» Merkmale

* Hochprazises Klemmsystem
- Hoch praziser Schleifprozess und automatisches Zentriersystem ermdéglichen
ausgezeichnete Prazision bei der Klemmung

+ Schraubklemmsystem
- Einfaches Klemmsystem flir schnellen Austausch der TPDB Wendeschneidplatte

+ Scharfe Schneidkante
- Scharfe Schneidkanten fiir reduzierte Schnittlast und ausgezeichnete
Spankontrolle sowie ultrafeines Substrat und spezielle Beschichtung fiir verbesserte Standzeit

+ Bohrkdérper mit exzellenter Lebensdauer
- Bohrkdrper mit hoher Steifigkeit und hervorragender VerschleiBfestigkeit dank spezieller
Oberfléachenbehandlung

)

TPDB-3D TPDB-5D TPDB-8D
@10 -@32,9 @10 -@32,9 @10 - @32,9

(> WSP Merkmale

+ Schneidkante mit niedrigem Schnittwiderstand
+ Verbesserte Spankontrolle durch den Spanbrecher

+ Schraubklemmsystem
+ Gedrallte Spannut flir exzellente Spanabfuhr

+ Hervorragende Steifigkeit und VerschleiBfestigkeit
des Bohrkorpers
+ Automatisches Zentriersystem

il

~ad” .

» Anwendungsbereich

T

—
o

TPDC

TPDB
210-032

Bearbeitungstiefe
[ee]

o

Bearbeitungspréazision

Kassettentyp:
©61-2100

@10 @25 @50 Q@75 @100 Q@75 @100
Bohrer Durchmesser Bohrer Durchmesser
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Bohrer

TPDC

Kegelformiger Kronenbohrer

(» Merkmale

+ Klemmdesign
- 1-Schritt-klemmsystem flr hohe Festigkeit und Stabilitat
- Klemmsystem ermdglicht Plattenwechsel wahrend der Halter in der Maschine eingespannt ist (verkirzte Ristzeit)

+ Optimiertes Schneidendesign
- Ausgezeichnete Spankontrolle bei einem breiten Anwendungsbereich fir verschiedene Materialarten

+ Schraubenférmiges Kihlsystem
- Breite Spantaschen fiir stabile Spanausbringung

+ Materialtechnologie
- Ultrafeines Substrat und Mehrfachbeschichtung garantieren ausgezeichnete Abschélungs- und VerschleiBfestigkeit

Hoher Drallwinkel Optimales Schneidendesign
Polierte Spannut - Geringe Schnittlast - Verbesserte

- Verbesserter Spanfluss und gute Spankontrolle und
Zerspanungsleistung VerschleiBfestigkeit

5 Schraubenférmiges Uberlappende
Oberflachenbehandlung Kiihlsystem Dickenabnahme

- Hohere . . .
: T ] - Stabile Spanausbringung - Ausgezeichnete
Widerstandsfahigkeit / Zentrierung

des Halters

® 1-Schritt-Klemmsystem

Klemmbereich _ — + 1-Schritt-Klemmsystem ermdglicht einfachen
i und schnellen Werkzeugwechsel mit hoher Prazision
: + Anti-Rotationsbereich fungiert als Stopper

+ Klemmung und Anti-Rotationsbereich bilden einen spitzen
Winkel, um Drehung der Wendeschneidplatte wéhrend
der Bearbeitung zu verhindern
Anti-Rotationsbereich
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Bohrer

MSFD

Mach Solid Flat Drill flir Bohrungen
in unebene Oberflachen

(» Merkmale

+ Das beste Werkzeug firr schiefe, gekriimmte oder flache Werkstiicke

* Hochqualitative Bohrungen mit 180° Spitzenwinkel

« Verbesserter Abschalungs- und SchweiBwiderstand durch Kantenhonung und Anfasung
+ Minimierte Bildung von Aufbauschneiden im Vergleich mit konventionellen Bohrern

MSFD-2D MSFDH-3D
@2,5-012 @2,5-012

Schneidkantengeometrie

+ Ausgezeichnete Geradlinigkeit mit 180° Spitzenwinkel bei Bohrungen auf schiefer Oberflache
« Starker Abschalungswiderstand durch Eckenanfasung
« Breitere Spantaschen durch die Verwendung der 'R'-Form auf dem Ausspitzungsteil

R

Produktivitat

L/ ] ;
Reduzierte
’ W Grate

Schaftfraser Bohrer Schaftfraser+Bohrer [ Wettbewerb ] [ MSFD ]

Konventionelle Werkzeuge [ MSFD ]
und ihre Anwendung Reduzierung der
Werkzeugkosten,
Hoéhere Produktivitét

» Anwendungsbereich
+ Eine groBe Auswahl an Anwendungen
und verbesserte Zerspanungsleistung Vertikal Flache Gekriimmte Schiefe Ebene
Oberfliche  Oberflache
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1Y
Bohrer / 4

MLD Plus s

Mach Long Drill speziell fur tiefe Bohrungen

(» Merkmale

+ Hochprazise Ergebnisse bei tiefen Bohrungen
+ Ausgezeichnete Stabilitdt dank neu hinzugefiigtem Fiihrungsrand
+ Hohe VerschleiBfestigkeit dank unserer neuen Sorte PC315G

Schneidkante und Spannutenform

« Gerade Schneidkante bietet bessere Festigkeit W i Sﬁ‘;%ﬁﬁﬂ’g‘i‘:g
+ Ausgezeichnete Spanausbringung dank breiterer |Spantasche ;a....“"‘:?v'%‘”
Spantasche und gleichméaBigerer Oberflache
der Spannut
* Doppelrand erméglicht stabile Bearbeitung

Doppelrand

[ Spannut ]

Neue Sorte (PC315G)

Verbesserte

+ Ultrafeines Substrat und neue Beschichtung \erscheBfestghet,

+ Bessere Spanausbringung durch Beschichtung
mit geringem Reibungswiderstand

+ Langere Standzeit dank héherer
VerschleiBfestigkeit

+ Verbesserte Bearbeitungsgenauigkeit Alggﬁ;ﬁ:;tgﬁte
- Reduzierung gebogener Bohrungen
- Verbesserung der OberflachengUte innerhalb

der Bohrung
- GleichméaBige Erhdhung der BohrungsgroBen
+ Genauere Zentrierung
- Prézise Positionierung

[ Wettbewerb] [ MLD Plus ]

(» Anwendungsbereich

=
g
g
=
g
2
5
£
2
S
8
o
=
c
<
G
n

Werkstoff

n Kohlenstoffstahl “ Grauguss
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Bohrer

MSD Plus

(» Merkmale

+ Hocheffiziente Bohrbearbeitungen von verschiedenen
Werkstlicken, einschlieBlich Automobilkomponenten

+ Ausgezeichnete Spanausbringung dank breiterer Spantaschen

« Starke VerschleiBfestigkeit dank unserer neuen Sorte PC325U

MSDP- _ (P/M/K/N) MSDPH- _ (P/M/K/N)
o1-02,4 @2,5 - @20

Neue Sorte (PC325U)

« Schmierende Beschichtung verbessert SchweiBwiderstand Verbesserte
Lo . L . \VerschleiBfestigket,
bei mittlerer bis hoher Geschwindigkeit
+ Erhdhte VerschleiBfestigkeit bei der Bearbeitung
von Kohlenstoffstahl

[PC325U ]

Oberflachenbeschichtung

« Erhohter SchweiBwiderstand und geringere Schnittlast Geringerer

+ Geringerer Reibungswiderstand an Schneidkanten und der Spannut Reibungs-
widerstand
w . ‘1

. “ 5’*.. ” ] \ ’ L -
‘ erfléichenstruktur * - cinel®berflachenstrukiunk

a
[ Wettbewerb ] [ PC325U ]

[l

Spankontrolle

+ Werkstoff: STS304 Gute
« Schnittbedingungen: ve(m/min) = 90, fn(mm/U) = 0,2, ap(mm) = 30, nass Spanform
* Werkzeuge: MSDP(H)060-5M(PC325U)

[ Wettbewerb ] [ MSD Plus ]

Anwendungsbereich Spannutenform

FG2 l

Werkstoff

O O vm I @ T

Kohlenstoff- Legierungs- Rostfreier Grauguss Duktiles ~ Aluminum
stahl stahl Stahl Gusseisen

« Verbesserte Spanausbringung dank
breiterer Spantasche

»

_
g o w
o o o

Schnittgeschwindigkeit, ve(m/min)
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DAMPING PRO

(» Merkmale

+ Die speziell entworfene Anti-Vibrationsstruktur sorgt fiir eine hervorragende
Vibrationsdampfung und eine optimale Leistung bei der Bearbeitung groBer Uberhinge

+ Hohere Vorschiibe im Vergleich zu Standardaufnahmen

« Langere Standzeit und geringere Gerduschentwicklung

* Industrieldsungen fir den Werkzeug- und Formbau, Frasen von tiefen Kavitaten und fir
die Schwerzerspanung

- Anti-Vibration: speziell entworfene - Unterschiedliche Typen und GréBe anwendbar
Anti-Vibrationsstruktur

- Material: Spezieller Legierungsstahl
- Anti-Vibrationskérper: Dampfer mit hoher
Dichte verwendet
- Uberhang: geeignet von 2D bis 5D
BT HSK SK

- Kiihlung: Innenkiihlung

® Vergleich der Vibrationsdampfungszeit

Standard Aufnahme KORLOY DAMPING PRO

A0E+0Z
BO0E02
DO0E0Z
5.00E+02 | - -BO0EZ
00E02 | AD0E+0Z
1.50€02 | AS0E+02

-2 DOE+02 L vy

Langere Vibrationsdampfungszeit / Kiirzere Virbrationsdampfungszeit /
Rattert beim l&ngeren Einsatz mit der dadurch 2- bis 3-fach héhere Leistung im Vergleich
Uberhangsbearbeitung zur Standard Aufnahme
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